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Vb系列的標配主軸功率15/18.5kw、8000RPM

、BT50，最大扭距487N·m和在低速領域展現了

強大的力量，而且通過採用軸承內徑為Ø85mm

的高剛性主軸滿足了重切削和高速的要求。∘

VB  1100BG

32

新一代的VB系列立式加工中心機，X/Y/Z軸採用全

硬軌設計，主軸頭為齒輪傳動系統，實現了在低轉

速輸出強大的切削力，搭配高剛性的主軸設計，滿

足了重切削和高速切削的要求∘

高剛性高精度的結構設計新一代全硬軌+齒輪頭立式加工中心機

鑄件經由有限元素分析法電腦計算分析，合理的結構強度

及加強肋的搭配，提供機械之高剛性。

底座寬實，立柱為箱型結構體，鞍座加寬加長，重負荷全

撐設計，結構堅實，可確保加工時之重負荷能力。

主軸頭內以肋骨強化結構，主軸頭與立柱接觸長度比率適

當，提供主軸之穩固支撐。

支

VB-1100BG

齒輪頭傳動系統

刀庫單元

主軸最高轉速8000RPM

三軸使用高剛性硬軌設計

堅如磐石的底座



 高剛性﹅高速化進給系統

開門範圍增大，大幅提高裝卸準備工作的效率

大天窗無橫樑結構，讓大型工件及夾具的吊裝工作更輕鬆。

。

 高剛性﹅高速化進給系統
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 機台油水分離設計

 

精湛的鏟花與製造工藝
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FANUC aiI 15/8000-B+Gear Box (Low Rate 22:91)  High Rate 44:38)
8K Spindle Power-Torque Chart
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高扭力主軸功率/扭力圖

高扭力齒輪頭設計

大扭矩重切削主軸傳動系統

主軸採用的是大間距，超精密超剛性的

圓柱型滾柱軸承，堅固牢靠。齒輪傳動

構造的主軸箱採用一體式鑄造結構，比

一般的組合式主軸結構剛性更加優越。∘

有更高的剛性，更強的切削能力和更高

的精度。超剛性主軸再配以高剛性的機

床結構，使得大功率和大扭矩得以更完

美的體現。
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傑出的切削能力是機床優越剛性的証明



刀具交換系統
(ATC)
麗馳獨創的高速同期自動換

刀裝置，可完成穩定可靠地

換刀動作，具有超群的耐久

性。

ATC速度可調節功能包含在

標準規格裡。超重刀具，大

直徑刀具可在刀具登錄管理

項目中選擇慢轉，ATC速度

會自動減速，使刀具的交換

更加柔和流暢。

切削數據

三軸傳動導桿採中空冷卻設計，經由內部自動冷卻循環油以降低滾珠螺桿在高速運轉

時之熱源產生與熱膨脹現象，以達到高速化與高精度的目的。

機 型
刀具最大長度 刀具最大直徑 刀具最大重量

標配(mm) 標配(mm) (Kg)

VB-1100B/BG 305 120/150 15

VB-1300B/BG 305 120/150 15
面銑

切屑移除率 458cm³/min

刀具 Ø125mm (9刃)

主軸轉速 254 rpm

切削進給 537 mm/min

切削寬度                  100 mm

切削深度                      8mm

端銑

切屑移除率 268cm³/min

刀具 Ø45 mm(6刃)

主軸轉速 350rpm

切削進給 636 mm/min

切 寬度                     削 45 mm

切削深度                      10mm

鑽孔

切屑移除率 143cm³/min

刀具 Ø65mm  

主軸轉速 122 rpm

切削進給 43 mm/min

攻牙

刀具 M30xP2

主軸轉速 150 rpm

切削進給 300 mm/min

刀庫單元
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油出 螺桿冷卻 油入

油冷機

80 100 120

操作時間

上
升
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(°C)
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(無導桿中空冷卻系統)

(有導桿中空冷卻系統)

(min)

三軸導桿中空冷卻系統

冷卻系統 冷卻效益



機床本體

追加照明

追加照明裝置，使機床內更明亮 ∘。

1

外置手輪

與一般NC裝置上

的按鈕(手輪 軸
選擇開關，緊急
按鈕)分離的操作
面板 因為與

裝置分離，可輕
易接近主軸 有
利於準備各段作
業

，

。 NC

，

。

2

全密閉式刀庫防護罩3

高速切削加工時有切屑飛散或油霧冒出

時，護板起到遮蔽作用，防止粉塵進入

刀庫.在鋁加工中尤其有效。∘

標準配置.選項配置

刀具長度量測4

紅外線斷刀檢知裝置5

紅外線檢知裝置

，可檢知微小刀

具在加工前是否

斷損，並傳出訊

號給NC控制器，

停止下一工程的

加工製程。

自動電源打開+暖機運轉+電源切斷6

通過計時器設定，自動打開電源，進行暖機

運轉 還可通過計時器定時自動切斷電源。 。

三色信號燈7

安全開關(標準)

當安全門未關閉時加
工程式無法啟動，以
確保操作者安全。

8

DDR馬達9

內藏式旋轉第四軸轉

速高、精度高，最大

旋轉扭力大，煞車扭

力大，並且無背隙，

適合高效高精度的精

密零件加工。

冷卻液

可程式噴嘴調整裝置10

可程式噴嘴調整裝

置，可在加工程式

指令中，鍵入指定

M碼，加工中噴嘴

會依刀具的長短，

而自動調整角度。

主軸中央出水系統11

加裝主軸中央出水系統，切削液通過主軸

中心，由刀具刀尖噴出，可直接冷卻工件

與刀具切削刃上，將切削熱源帶走，以確

保加工品質，適合深孔加工的零件。

高精度光學尺裝置12

X Y Z 軸可加裝光學尺系統，可檢知機台

快速位移，產生熱變位，並將熱變位的

值回饋給控制器後作補償，適合高精密的

零件加工使用

/ /

因

。

切屑處理

排屑機(鏈板式)13

最適合切屑長度30-150mm的卷狀鐵屑。

排屑機(刮板式)14

刮板式排屑機，在排屑器外圍排出較長

的卷狀切屑，排屑機內圍排出冷卻液過

濾物和細小切屑。

7
3

2
10

11

13 14

1110

5

4

1

自動刀具量測系

統，依刀具長短

值，經量測後自

動輸入控制器作

補償。



前門與天窗一體化設計

開門範圍增大，大幅提高裝卸準備工作的效率

大天窗無橫樑結構，讓大型工件及夾具的吊裝工作更輕鬆。

。

基於人機工學的設計，重視易操作性和易維護性

操作員更接近工作台和主軸

工作台離操作者接近，便於工件安裝及夾治具調整作業。

符合人體工學的設計，便於

工件裝卸於工作台上。

簡單的刀具裝卸操作 旋轉式操作面板

在主軸正面追加了刀

具夾緊和鬆開的開關

，使刀具裝卸作業簡

單化。

可在輕鬆自然的姿勢

下操作

操作時可用自然的姿

勢查看機床的動作。

刀庫防護罩 兩邊可拆卸護板

在左右兩側配置

開閉式護板，使

清理切屑和維護

工作更容易。

刀庫防護罩可防止粉塵附著

在刀庫內的刀具上。

開口尺寸
VB-1100→1200mm
VB-1300→1400mm

1312

 蓄屑車



VB-1100(VB-1300)

(4631)

(3620)

(1620)

VB-1100(VB-1300)

(1500)

(5324)

(3620)

VB-1100(VB-1300)

(2541) (2783)

(1226) (1226)



1300

610

600

125~725

660

355~965

988

30

305

15

刀臂式

BT-50

1500x600

1000

1300x600

18

5

100

30

30

24

FANUC 0i-MF

10000

450

25

6

VB-1300B/BG

X 行程                    mm

Y 行程                    mm

Z 行程                    mm

鼻端到工作台表面         mm

主軸中心到Z軸軌道面     mm

工作台中心到Z軸軌道表面 mm

工作台表面到地板         mm

主軸轉速                RPM

刀具數量                   T

最大刀長                 mm

最大刀重                  kg

刀具交換方式

刀具規格

工作台尺寸               mm

最大荷重                   kg

加工範圍                 mm

T槽寬度                  mm

T槽溝數                     

T槽間距                  mm

X軸快速位移           M/min

Y軸快速位移           M/min

Z軸快速位移           M/min

控制器系統

機器重量                  Kg

水箱容量                   L

電力總需求              KVA

空壓源                kg/cm²

溝

三軸行程

主軸

自動刀具

交換系統

工作台

快速位移

控制器

其他項目

機型                  VB-1100B 

○

油水分離機

圓盤式油水分離機

自動刀具交換機構(ATC)

  

ATC系統

刀具規格BT-50

刀臂式刀庫30T

刀臂式刀庫40T

  

三軸傳動系統

三軸光學尺

Z軸配重系統

  

控制器

三菱M80

FANUC 0i-MF

西門子828D

  

電器部分

工作燈

警示燈

M30自動斷電系統

電器箱熱交換器系統

電氣箱空調系統

  

其他

第四軸(旋轉軸)

○

●

○

●

●

●

●

○

☆○

○

●

●

●

☆○

○

●

●

●

●

●

●

●

●

☆○

☆○

●

○

●

●

●

● 

●

●

○

● 

主軸

主軸轉速：8000RPM(BG)

主軸轉速：10000RPM(B)

主軸油冷機

主軸中心出水系統(CTS)

主軸氣幕防塵系統

冷卻系統

主軸外可程式吹氣系統

油路刀把用止動塊

可程式噴嘴調整裝置

環狀噴水

切削液冷卻系統

排屑系統

機內螺旋排屑器

履帶式排屑機

蓄屑車

機台清洗水槍

機台整理風槍

沖屑裝置

全罩板金

  

量測系統

刀長量測系統

工件量測系統

  

工廠與車間

油霧回收器(AE-20S)

  

1716

機 器 規 格 裝備一覽表

●標準配備    ○選用配備    ☆需要洽詢   

VB-1100B/BG

1100

610

600

125~725

660

355~965

988

30

305

15

刀臂式

BT-50

1300x600

1000

1100x600

18

5

100

30

30

24

FANUC 0i-MF

9600

416

25

6

10000(B直結) / 8000(BG齒輪)
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